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1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 
Программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих государственного 

автономного профессионального образовательного учреждения Самарской области 

«Самарский колледж сервиса производственного оборудования имени Героя Российской 

Федерации Е.В. Золотухина» на основе федерального государственного стандарта по 

профессии 15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков, утвержденный 

приказом Министерства образования и науки РФ 15.11.2023 г. № 862. 

Настоящая основная образовательная программа «ПРОФЕССИОНАЛИТЕТ» 

Программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков - комплекс нормативно-

методической, учебно-планирующей, учебно-методической документации и оценочных 

материалов, регламентирующих содержание, организацию и оценку качества подготовки 

обучающихся и выпускников.  

 

1.1 НОРМАТИВНО-ПРАВОВЫЕ ОСНОВЫ РАЗРАБОТКИ 

ПРОГРАММЫ ПОДГОТОВКИ КВАЛИФИЦИРОВАННЫХ РАБОЧИХ, 

СЛУЖАЩИХ 

Нормативно-правовую основу разработки программы подготовки 

квалифицированных рабочих, служащих (далее - ППКРС) составляют: 

 

Нормативно-правовая база реализации ФГОС СПО  

Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»; 

Порядок разработки примерных основных образовательных программ среднего 

профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра примерных 

основных образовательных программ среднего профессионального образования (Приказ 

Минпросвещения России от 08.04.2021 № 153); 

Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков (Приказ Минпросвещения России  от 15.11.2023 г. № 

862); 

Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по 

образовательным программам среднего профессионального образования (Приказ 

Минпросвещения России от 24.08.2022 № 762); 

Порядок проведения государственной итоговой аттестации по образовательным 

программам среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения России 

от 08.11.2021 № 800); 

Положение о практической подготовке обучающихся (Приказ Минобрнауки 

России № 885, Минпросвещения России № 390 от 05.08.2020); 

Перечень профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется 

профессиональное обучение (Приказ Минпросвещения России от 14.07.2023 № 534); 

Перечень профессий и специальностей среднего профессионального образования, 

реализация образовательных программ по которым не допускается с применением 

исключительно электронного обучения, дистанционных образовательных технологий 

(приказ Минпросвещения России от 13.12.2023 N 932); 

Приказ Министерства науки и высшего образования Российской Федерации 

и Министерства просвещения Российской Федерации от 05.08.2020 № 882/391  



«Об организации и осуществлении образовательной деятельности при сетевой 

форме реализации образовательных программ». 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 02 

июня 2021 № 364н «Об утверждении профессионального стандарта «Токарь»; 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации  от 26 

июля 2021 № 505н «Об утверждении профессионального стандарта «Фрезеровщик»; 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29 

июня 2021 № 431н «Об утверждении профессионального стандарта «Оператор 

металлорежущих станков с числовым программным управлением»; 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 24 

мая 2021 года № 324н «Об утверждении профессионального стандарта «Наладчик 

металлорежущих станков с числовым программным управлением».  
 Письмо Минпросвещения России от 20.09.2022 №05-1649 «О проведении курса  

"Россия – моя история" 

 

Нормативно-методическая база колледжа (внутренняя) 

Локальные нормативные акты государственного автономного профессионального 

образовательного учреждения Самарской области «Самарский колледж сервиса 

производственного оборудования имени Героя Российской Федерации Е.В. 

Золотухина»,  регламентирующие реализацию ФГОС СПО третьего поколения: 

 положение о проведении  государственной итоговой  аттестации по 

образовательным программам среднего профессионального образования. 

 положение о проведении директорских контрольных работ. 

 положение о промежуточной аттестации студентов. 

 положение о практике студентов, осваивающих образовательные  программы 

среднего профессионального образования. 

 положение о порядке перевода, восстановления, отчисления студентов  и о 

порядке предоставления обучающимся колледжа академического  отпуска. 

 положение об учебно-методическом комплекте по учебной дисциплине 

(профессиональному модулю). 

 положение о проведении  государственной итоговой  аттестации по 

образовательным программам среднего профессионального образования. 

 положение о системе внутреннего контроля образовательного процесса. 

 положение о зачете результатов освоения студентами дисциплин (модулей), 

практик, дополнительных образовательных программ, освоенных в других 

организациях. 

 положение о планировании и организации самостоятельной работы студентов 

ГАПОУ СКСПО. 

 положение о проведении директорских контрольных работ. 

 положение о промежуточной аттестации студентов. 

 положение об организации и осуществлении образовательной деятельности по 

образовательным программам среднего профессионального образования. 

 положение по итоговому контролю учебных достижений обучающихся  при 

реализации  ФГОС среднего  общего образования в пределах программ подготовки 

квалифицированных рабочих , программ подготовки специалистов среднего звена. 

 положение о порядке разработки учебного плана ГАПОУ СКСПО, реализующего 

образовательные программы среднего профессионального образования – 

программы подготовки специалистов среднего звена и программы подготовки 



квалифицированных рабочих, служащих (для очной формы обучения). 

 положение о библиотеке ГАПОУ СКСПО. 

 положение о применении технологий развивающего обучения на основе активных 

и интерактивных форм проведения учебных занятий в ГАПОУ СКСПО. 

 

 

1.2. НОРМАТИВНЫЙ СРОК ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПОДГОТОВКИ 

КВАЛИФИЦИРОВАННЫХ РАОЧИХ, СЛУЖАЩИХ 

Нормативные сроки освоения ППКРС по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков при очной форме получения образования: 

 на базе основного общего образования – 1 года 10 месяцев. 

Квалификация: оператор-наладчик металлообрабатывающих станков. 

2. ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

ВЫПУСКНИКОВ И ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 

ПОДГОТОВКИ КВАЛИФИЦИРОВАННЫХ РАОЧИХ, СЛУЖАЩИХ 

 

2.1 ОБЛАСТЬ И ОБЪЕКТЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

Область профессиональной деятельности выпускников:  

17. Транспорт,  

28. Производство машин и оборудования,  

32. Авиастроение,  

40. Сквозные виды деятельности в промышленности. 

ВИДЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ. ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЕ 

РЕЗУЛЬТАТЫ (ПК, ОК) 

Общие компетенции 

 

                                                           
1Приведенные знания и умения имеют рекомендательный характер и могут быть скорректированы в зависимости от 

профессии (специальности). 

Код 

ОК 

Формулировка 

компетенции 

Код 

ЗУ 
Знания, умения 1 

ОК 01 Выбирать 

способы 

решения задач 

профессиональн

ой деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

Умения:  

 распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или 

социальном контексте, анализировать и выделять её составные 

части 

 определять этапы решения задачи, составлять план действия, 

реализовывать составленный план, определять необходимые 

ресурсы 

 выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для 

решения задачи и/или проблемы 

 владеть актуальными методами работы в профессиональной и 

смежных сферах 

 оценивать результат и последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника) 

Знания: 

 актуальный профессиональный и социальный контекст, в 



котором приходится работать и жить  

 структура плана для решения задач, алгоритмы выполнения 

работ в профессиональной и смежных областях 

 основные источники информации и ресурсы для решения задач 

и/или проблем в профессиональном и/или социальном 

контексте 

 методы работы в профессиональной и смежных сферах 

 порядок оценки результатов решения задач профессиональной 

деятельности 

ОК 02 Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационны

е технологии для 

выполнения 

задач 

профессиональн

ой деятельности 

Умения:  

 определять задачи для поиска информации, планировать 

процесс поиска, выбирать необходимые источники 

информации 

 выделять наиболее значимое в перечне информации, 

структурировать получаемую информацию, оформлять 

результаты поиска 

 оценивать практическую значимость результатов поиска 

 применять средства информационных технологий для решения 

профессиональных задач 

 использовать современное программное обеспечение в 

профессиональной деятельности 

 использовать различные цифровые средства для решения 

профессиональных задач 

Знания: 

 номенклатура информационных источников, применяемых в 

профессиональной деятельности 

 приемы структурирования информации 

 формат оформления результатов поиска информации 

 современные средства и устройства информатизации, порядок 

их применения и  

 программное обеспечение в профессиональной деятельности, в 

том числе цифровые средства 

ОК 03 Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональн

ое и личностное 

развитие, 

предпринимател

ьскую 

деятельность в 

профессиональн

ой сфере, 

использовать 

знания по 

правовой и 

финансовой 

грамотности в 

различных 

жизненных 

ситуациях 

Умения:  

 определять актуальность нормативно-правовой документации в 

профессиональной деятельности 

 применять современную научную профессиональную 

терминологию 

 определять и выстраивать траектории профессионального 

развития и самообразования 

 выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи 

 определять инвестиционную привлекательность коммерческих 

идей в рамках профессиональной деятельности, выявлять 

источники финансирования 

 презентовать идеи открытия собственного дела в 

профессиональной деятельности 

 определять источники достоверной правовой информации 

 составлять различные правовые документы 

 находить интересные проектные идеи, грамотно их 

формулировать и документировать 

 оценивать жизнеспособность проектной идеи, составлять план 

проекта 

Знания: 

 содержание актуальной нормативно-правовой документации 

 современная научная и профессиональная терминология 

 возможные траектории профессионального развития и 

самообразования 



 основы предпринимательской деятельности, правовой и 

финансовой грамотности 

 правила разработки презентации 

 основные этапы разработки и реализации проекта 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействова

ть и работать в 

коллективе и 

команде 

Умения:  

 организовывать работу коллектива и команды 

 взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

Знания: 

 психологические основы деятельности коллектива 

 психологические особенности личности 

ОК 05 Осуществлять 

устную и 

письменную 

коммуникацию 

на 

государственном 

языке 

Российской 

Федерации с 

учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

Умения:  

 грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по 

профессиональной тематике на государственном языке 

 проявлять толерантность в рабочем коллективе 

Знания: 

 правила оформления документов  

 правила построения устных сообщений 

 особенности социального и культурного контекста 

ОК 06 Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное 

поведение на 

основе 

традиционных 

общечеловеческ

их ценностей, в 

том числе с 

учетом 

гармонизации 

межнациональн

ых и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять 

стандарты 

антикоррупцион

ного поведения 

Умения:  

 проявлять гражданско-патриотическую позицию 

 демонстрировать осознанное поведение 

 описывать значимость своей профессии 

 применять стандарты антикоррупционного поведения 

Знания: 

 сущность гражданско-патриотической позиции 

 традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных 

отношений 

 значимость профессиональной деятельности по профессии 

 стандарты антикоррупционного поведения и последствия его 

нарушения 

ОК 07 Содействовать 

сохранению 

окружающей 

среды, 

ресурсосбережен

ию, применять 

знания об 

изменении 

климата, 

Умения:  

 соблюдать нормы экологической безопасности 

 определять направления ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по профессии 

 организовывать профессиональную деятельность с 

соблюдением принципов бережливого производства 

 организовывать профессиональную деятельность с учетом 

знаний об изменении климатических условий региона 

 эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 



 

Профессиональные компетенции  

Виды 

деятельнос

ти 

Код и 

наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

Изготовлен

ие 

различных 

ПК 1.1. 

Осуществлять 

подготовку, 

Навыки: 

выполнения подготовительных работ и обслуживание 

рабочего места токаря 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

Знания: 

 правила экологической безопасности при ведении 

профессиональной деятельности  

 основные ресурсы, задействованные в профессиональной 

деятельности 

 пути обеспечения ресурсосбережения 

 принципы бережливого производства 

 основные направления изменения климатических условий 

региона 

 правила поведения в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать 

средства 

физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления 

здоровья в 

процессе 

профессиональн

ой деятельности 

и поддержания 

необходимого 

уровня 

физической 

подготовленност

и 

Умения:  

 использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения жизненных и 

профессиональных целей 

 применять рациональные приемы двигательных функций в 

профессиональной деятельности 

 пользоваться средствами профилактики перенапряжения, 

характерными для данной профессии 

Знания: 

 роль физической культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном развитии человека 

 основы здорового образа жизни 

 условия профессиональной деятельности и зоны риска 

физического здоровья для профессии 

 средства профилактики перенапряжения 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональн

ой 

документацией 

на 

государственном 

и иностранном 

языках 

Умения:  

 понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные и бытовые), понимать 

тексты на базовые профессиональные темы 

 участвовать в диалогах на знакомые общие и 

профессиональные темы 

 строить простые высказывания о себе и о своей 

профессиональной деятельности 

 кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и 

планируемые) 

 писать простые связные сообщения на знакомые или 

интересующие профессиональные темы 

Знания: 

 правила построения простых и сложных предложений на 

профессиональные темы 

 основные общеупотребительные глаголы (бытовая и 

профессиональная лексика) 

 лексический минимум, относящийся к описанию предметов, 

средств и процессов профессиональной деятельности 

 особенности произношения 

 правила чтения текстов профессиональной направленности 



деталей на 

токарных 

станках (по 

выбору) 

 

наладку и 

обслуживание 

рабочего места для 

работы на токарных 

станках 

Умения: 

осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего 

места токаря в соответствии с техническим регламентом, с 

требованиями охраны труда, производственной санитарии, 

пожарной безопасности и электробезопасности 

Знания: 

устройства и принципа действия универсальных токарных 

станков; 

правила подготовки к работе и содержания рабочего места 

токаря, технического регламента, требований охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности 

ПК 1.2. 

Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для 

работы на токарных 

станках в 

соответствии с 

заданием 

Навыки:  

подготовка к использованию инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках в соответствии с полученным 

заданием 

Умения: 

выбирать и подготавливать к работе технологическую 

оснастку, в т.ч. универсальные, специальные 

приспособления, режущий и контрольно-измерительный 

инструмент 

Знания: 

конструктивных особенностей, правил управления, наладки и 

проверки на точность токарных станков различных типов; 

устройство, правил применения, проверки на точность 

технологической оснастки, в т.ч. универсальных и 

специальных приспособлений, режущего инструмента,  

контрольно-измерительных инструментов 

 ПК 1.3. Определять 

последовательность 

и оптимальные 

режимы обработки 

различных деталей 

на токарных 

станках в 

соответствии с 

заданием 

Навыки:  

определения последовательности и оптимальных режимов 

обработки различных изделий на токарных станках в 

соответствии с заданием 

Умения: 

рассчитывать и  устанавливать последовательность и 

оптимальный режим токарной обработки в соответствии с 

требованиями чертежа 

Знания: 

основы теории резания металлов; 

правила определения режимов резания по справочникам и 

паспорту станка 

ПК 1.4. 

Осуществлять 

технологический 

процесс обработки 

деталей на 

токарных станках с 

соблюдением 

требований к 

качеству, в 

соответствии с 

заданием и с 

технической 

документацией 

Навыки:  

осуществление технологического процесса обработки и 

доводки изделий на токарных станках с соблюдением 

требований к качеству, в соответствии с заданием и 

технической документацией 

Умения: 

осуществлять токарную обработку заготовок простых 

деталей: с точностью размеров по 10–14-му квалитету; 

с точностью по 7–9-му квалитету; по 5-му, 6-му квалитету; 

осуществлять токарную обработку заготовок деталей средней 

сложности: с точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету; 

по 12–14-му квалитету; по 7–9-му квалитету; 

осуществлять токарную обработку заготовок сложных 

деталей по 10-му, 11-му квалитету 

нарезать наружную и внутреннюю резьбу на заготовках 

деталей метчиком и плашкой; 



нарезать наружную и внутреннюю однозаходной 

треугольного профиля, прямоугольную и трапецеидальную 

резьбу на заготовках деталей резцами и вихревыми 

головками;  

нарезать и накатывать наружные и внутренние двухзаходные 

резьбы на заготовках деталей 

осуществлять контроль простых деталей с точностью 

размеров по 10–14-му квалитету и деталей средней 

сложности с точностью размеров по 12–14-му квалитету, а 

также простых крепежных наружных и внутренних резьб; 

осуществлять контроль простых деталей с точностью 

размеров по 7–9-му квалитету, деталей средней сложности с 

точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету и сложных 

деталей – по 12–14-му квалитету, а также наружных и 

внутренних однозаходных резьб; 

осуществлять контроль простых деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му квалитету, деталей средней 

сложности с точностью размеров по 7–9-му квалитету и 

сложных с точностью размеров по 10-му, 11-му квалитету, а 

также наружных и внутренних двухзаходных резьб 

Знания: 

технология выполнения токарных работ; 

правила проведения и технологию проверки качества 

выполненных работ 

Наладка 

оборудован

ия и 

изготовлени

е различных 

деталей на 

токарных 

станках с 

программн

ым 

управление

м (по 

выбору) 

ПК 2.1 

Осуществлять 

подготовку, 

наладку 

 и обслуживание 

рабочего места для 

работы на токарных 

станках с 

программным 

управлением 

Навыки: 

выполнения подготовительных работ и обслуживания 

рабочего места оператора станка с программным 

управлением 

Умения: 

осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего 

места оператора станка с программным управлением в 

соответствии с требованиями охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности 

Знания: 

устройства и принципы работы токарных станков с 

программным управлением; 

правила подготовки к работе и содержания рабочих мест 

оператора станка с программным управлением, технического 

регламента, требования охраны труда, производственной 

санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности 

 ПК 2.2. 

Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для 

работы на токарных 

станках с 

программным 

управлением в 

соответствии с 

полученным 

заданием (включая 

изготовление 

пробной детали и 

контроль 

Навыки: 

подготовки к использованию инструмента и оснастки для 

работы на токарных станках с программным управлением, 

настройки станка в соответствии с заданием (включая 

пробную деталь и контроль параметров пробной детали) 

Умения: 

выбирать и подготавливать к работе универсальные, 

специальные приспособления, режущий и контрольно-

измерительный инструмент и оснастку 

Знания: 

наименования, назначения, устройства и правила применения 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента; 

основы теории резания металлов; 

правила определения режимов резания по справочникам и 

паспорту станка 



параметров) 

 ПК 2.3. 

Разрабатывать 

управляющие 

программы с 

применением 

систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированно

го проектирования 

и систем 

автоматизированно

го производства, 

диалогового 

программирования 

с пульта 

управления станком 

Навыки: 

разработки управляющих программ с применением систем 

автоматического программирования, систем 

автоматизированного проектирования и систем 

автоматизированного производства, диалогового 

программирования с пульта управления станком 

Умения: 

осуществлять построение 3d модели детали по чертежу; 

разрабатывать технологический процесс обработки деталей; 

осуществлять написание управляющей программы в 

CAD/САМ (для 3 осей); 

осуществлять написание управляющей программы в 

CAD/CAM (до 5 осей); 

осуществлять написание управляющей программы со стойки 

станка с программным управлением; 

подбирать оптимальные параметры и режимы резания под 

конкретный инструмент и поставленную задачу; 

проверять управляющие программы средствами 

вычислительной техники и осуществлять ее коррекцию; 

кодировать информацию и готовить данные для ввода в 

станок, записывая их на носитель; 

вводить управляющие программы в станок с программным 

управлением и контролировать циклы их выполнения при 

изготовлении деталей; 

применять методы и приемы отладки программного кода; 

работать в режиме корректировки управляющей программы 

Знания: 

методы разработки технологического процесса изготовления 

деталей на токарных станках с программным управлением; 

теории программирования станков с программным 

управлением с использованием G-кода; 

приемы программирования одной или более систем 

программного управления; приемы работы в CAD/САМ 

системах; 

порядок заполнения и чтения операционной карты работы 

станка с программным управлением; 

способы использования (корректировки) существующих 

программ для выполнения задания по изготовлению детали 

 ПК 2.4. 

Адаптировать 

разработанные 

управляющие 

программы на 

основе анализа 

входных данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации в 

соответствии с 

полученным 

заданием 

Навыки: 

переноса программы на станок, адаптации разработанных 

управляющих программ на основе анализа входных данных, 

технологической и конструкторской документации 

Умения: 

составлять технологический процесс обработки деталей, 

изделий; 

определять возможности использования готовых 

управляющих программ на станках ЧПУ 

Знания: 

режимы резания по справочнику и паспорту станка правила 

подналадки и наладки; 

устройства, назначения и правила применения 

приспособлений и оснастки; 

правила проведения анализа и выбора готовых управляющих 

программ; 

основные направления автоматизации производственных 

процессов; 



системы программного управления станками; 

основные способы подготовки программы 

 ПК 2.5. Выполнять 

обработку деталей 

на токарных 

станках с 

программным 

управлением с 

соблюдением 

требований к 

качеству, в 

соответствии с 

заданием и с 

технической 

документацией 

Навыки: 

обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов 

на токарных станках с программным управлением с 

соблюдением требований к качеству в соответствии с 

заданием, технологической и конструкторской 

документацией 

Умения: 

обрабатывать заготовки простой детали типа тела вращения с 

точностью размеров по 12 - 14-му квалитету;  

обрабатывать заготовки детали средней сложности типа тела 

вращения с точностью размеров до 8-го квалитета на 

токарном станке с ЧПУ с многопозиционной револьверной 

головкой; 

обрабатывать заготовки сложной детали типа тела вращения 

с точностью размеров до 7-го квалитета на токарном станке с 

ЧПУ с приводным инструментом; 

осуществлять контроль параметров простой детали типа тела 

вращения с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету, 

изготовленной на токарном универсальном станке с ЧПУ; 

осуществлять контроль параметров детали средней 

сложности типа тела вращения с точностью размеров до 8-го 

квалитета, изготовленной на токарном станке с ЧПУ с 

многопозиционной револьверной головкой; 

осуществлять контроль параметров сложной детали типа тела 

вращения с точностью размеров до 7-го квалитета, 

изготовленной на токарном станке с ЧПУ с приводным 

инструментом 

Знания: 

технологии работ на токарных станках с программным 

управлением; 

приемов, обеспечивающих заданное качество изготовления 

деталей 

Наладка 

оборудован

ия и 

изготовлени

е различных 

деталей на 

многокоорд

инатных 

обрабатыва

ющих 

центрах (по 

выбору) 

ПК 3.1. 

Осуществлять 

подготовку, 

наладку 

 и обслуживание 

рабочего места для 

работы на 

многокоординатны

х обрабатывающих 

центрах с 

программным 

управлением 

Навыки: 

в выполнении подготовительных работ и обслуживании 

рабочего места оператора многокоординатных  

обрабатывающих центров с программным управлением 

Умения: 

осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего 

места оператора многокоординатных  обрабатывающих 

центров с программным управлением, в соответствии с 

требованиями охраны труда, производственной санитарии, 

пожарной безопасности и электробезопасности 

Знания: 

правила подготовки к работе и содержания рабочих мест 

оператора многокоординатных  обрабатывающих центров с 

программным управлением, требования охраны труда, 

производственной санитарии, пожарной безопасности и 

электробезопасности 

 ПК 3.2. 

Осуществлять 

подготовку к 

использованию 

инструмента и 

оснастки для 

Навыки: 

в подготовке к использованию инструмента и оснастки для 

работы на многокоординатных  обрабатывающих центрах с 

программным управлением  в соответствии с полученным 

заданием 

Умения: 



работы на 

многокоординатны

х обрабатывающих 

центрах с 

программным 

управлением в 

соответствии с 

полученным 

заданием (включая 

изготовление 

пробной детали и 

контроль 

параметров) 

выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в 

процессе работы; 

выбирать и подготавливать к работе универсальные, 

специальные приспособления, режущий и контрольно-

измерительный инструмент; 

составлять технологический процесс обработки деталей, 

изделий 

Знания: 

устройства, принципов работы и правил подналадки на 

многокоординатных  обрабатывающих центрах с 

программным управлением; 

наименования, назначения, устройства и правил применения 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента; 

правил определения режимов обработки по справочникам и 

паспорту станка 

ПК 3.3. 

Разрабатывать 

управляющие 

программы с 

применением 

систем 

автоматического 

программирования, 

систем 

автоматизированно

го проектирования 

и систем 

автоматизированно

го производства, 

диалогового 

программирования 

с пульта 

управления на 

многокоординатны

х обрабатывающих 

центрах с 

программным 

управлением 

Навыки: 

разработке управляющих программ с применением систем 

автоматического программирования, систем 

автоматизированного проектирования и систем 

автоматизированного производства, диалогового 

программирования с пульта управления станком 

Умения: 

осуществлять построение 3d модели детали по чертежу; 

разрабатывать технологический процесс обработки деталей; 

осуществлять написание управляющей программы в 

CAD/САМ (для 3 осей); 

осуществлять написание управляющей программы в 

CAD/CAM (до 5 осей); 

осуществлять написание управляющей программы со стойки 

станка с ПУ; 

подбирать оптимальные параметры и режимы резания под 

конкретный инструмент и поставленную задачу; 

проверять управляющие программы средствами 

вычислительной техники и осуществлять ее коррекцию; 

кодировать информацию и готовить данные для ввода в 

станок, записывая их на носитель; 

вводить управляющие программы в многокоординатные 

обрабатывающие центры с программным управлением и 

контролировать циклы их выполнения при изготовлении 

деталей; 

применять методы и приемки отладки программного кода; 

работать в режиме корректировки управляющей программы; 

Знания: 

методы разработки технологического процесса изготовления 

деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах с 

программным управлением, теории программирования 

центров с использованием G-кода; 

приемов работы в CAD/САМ системах; 

порядок заполнения и чтения операционной карты работы на 

многокоординатных обрабатывающих центрах с 

программным управлением; способы использования 

(корректировки) существующих программ для выполнения 

задания по изготовлению детали 

 ПК 3.4. 

Адаптировать 

разработанные 

управляющие 

Навыки: 

в адаптации стандартных управляющих программ на основе 

анализа входных данных, технологической и 

конструкторской документации в соответствии с заданием 



программы на 

основе анализа 

входных данных, 

технологической и 

конструкторской 

документации 

Умения: 

устанавливать управляющие программы на 

многокоординатных обрабатывающих центрах с 

программным управлением;  

корректировать управляющую программу на основе анализа 

входных данных, технологической и конструкторской 

документации; 

проводить проверку управляющих программ средствами 

вычислительной техники 

Знания: 

правила выбора управляющих программ для решения 

поставленной технологической задачи (операции); основных 

направлений автоматизации производственных процессов; 

системы программного управления станками 

 ПК 3.5. Выполнять 

обработку деталей 

на 

многокоординатны

х обрабатывающих 

центрах с 

программным 

управлением с 

соблюдением 

требований к 

качеству, в 

соответствии с 

заданием и с 

технической 

документацией 

Навыки: 

в обработке деталей на многокоординатных обрабатывающих 

центрах с программным управлением с соблюдением 

требований к качеству в соответствии с заданием и 

технической документацией 

Умения: 

осуществлять обработку заготовки особо сложной детали 

типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше 

квалитету на многокоординатном токарно-фрезерном 

обрабатывающем центре с ЧПУ; 

осуществлять обработка заготовки особо сложной детали не 

типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше 

квалитету на многокоординатном сверлильно-фрезерно-

расточном обрабатывающем центре с ЧПУ; 

осуществлять контроль параметров особо сложной детали 

типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше 

квалитету, изготовленной на многокоординатном токарно-

фрезерном обрабатывающем центре с ЧПУ; 

осуществлять контроль параметров особо сложной детали не 

типа тела вращения с точностью размеров по 6-му и выше 

квалитету, изготовленной на многокоординатном 

сверлильно-фрезерно-расточном обрабатывающем центре с 

ЧПУ 

Знания: 

организация работ при обслуживании многокоординатных 

обрабатывающих центров с программным управлением,  

правила проведения и технологии проверки качества 

выполненных работ 

2.3. СПЕЦИАЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ 

Лица, поступившие на  обучение, должны иметь документ о получении основного общего 

образования. 

2.3.1 Использование  вариативной части 

Вариативная часть в объёме 288 часов использована: 

- на увеличение объема времени, отведенного на дисциплины обязательной части; 

- на введение новых дисциплин в соответствии с потребностями работодателей. 

 

Распределение вариативной части учебного плана ППКРС по циклам представлено в 

таблице: 

Индекс Наименование Распределение вариативной части Обоснование 



дисциплин, 

профессиональны

х модулей, МДК 

по циклам, (час.) 

максималь

ная 

нагрузка, 

час. 

в том числе 

на 

увеличе

ние 

объема 

УД, 

МДК, 

(час.) 

на 

введение 

дополнит

ельных 

УД, МДК, 

(час.) 

1 2 3 5 6 7 

ОП. 06 Общие 

компетенции 

профессионала 

(по уровням) 

36  36 

Введение УД основано на 

Методических 

рекомендациях по 

формированию 

вариативной 

составляющей (части) 

ОПОП в соответствии с 

ФГОС СПО  Самарской 

области (2018 г.) и 

направлены на 

формирование 

личностных,  

метапредметных и 

предметных результатов, 

предусмотренных ФГОС 

СПО (ОК 1- ОК 9).  

ОП.07 Социально 

значимая 

деятельность 

16  16 

ОП.08 Основы 

предприниматель

ской деятельности 

18  18 

 

Производственная 

стажировка на 

предприятии 

144  144 

Согласно требованиям 

программы 

«Профессионалитет» 

ОП.00 Общепрофессион

альный цикл 
12 12 

  Для расширения умений 

навыков 

ПМ Профессиональны

е модули 
62 62 

 Для расширения умений 

навыков 

  
288 74 214  

 

Выделение часов на вариативную часть обосновано изучением требований работодателей. 

 

3. ДОКУМЕНТЫ, ОПРЕДЕЛЯЮЩИЕ СОДЕРЖАНИЕ И ОРГАНИЗАЦИЮ 

ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА 

 

3.1 УЧЕБНЫЙ ПЛАН КАЛЕНДАРНЫЙ УЧЕБНЫЙ ГРАФИК 

Учебный план очной формы разработан для обучающихся на базе основного 

общего образования сформирован на каждый год набора отдельно. 

Учебный план включает в себя: 

 Сводные данные по бюджету  времени. 



 План учебного процесса. 

 Календарный график. 

 Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и др. для подготовки по профессии 

15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих станков. 

 Пояснительная записка. 

 

Календарный учебный график 

Календарный учебный график (Находится в папке « Календарный учебный график) 

Календарный учебный график разработан для обучающихся на базе основного 

общего образования на каждый год набора на основании соответствующего 

учебного плана. 

 В календарном учебном графике указывается последовательность реализации 

 ППКРС по годам, включая теоретическое обучение, практики, промежуточную и 

итоговую аттестации, каникулы. 

 

3.2 УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИЕ 

РЕАЛИЗАЦИЮ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ОБУЧЕНИЯ (Комплект 

рабочих программ практик, КТП учебных практик, методические 

рекомендации для обучающихся по прохождению практик находится в 

папке «Производственное обучение. 15.01.38 Оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков»). 

Учебно-методические документы, обеспечивающие реализацию  

производственного обучения 

 

№ 

п/п 

Наименование дисциплин 

1.  Рабочая программа учебной практики. ПМ.01 Изготовление различных деталей на 

токарных станках (по выбору) 

2.  Рабочая программа производственной практики ПМ.01 Изготовление различных 

деталей на токарных станках (по выбору) 

3.  Рабочая программа учебной практики. ПМ. 02. Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на токарных станках с программным управлением (по выбору) 

4.  Рабочая программа производственной практики ПМ. 02. Наладка оборудования и 

изготовление различных деталей на токарных станках с программным управлением (по 

выбору) 

5.  Рабочая программа учебной практики ПМ. 03. Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах (по выбору). 

6.  Рабочая программа производственной практики  ПМ. 05. Изготовление различных 

изделий на токарных станках с числовым программным управлением по стадиям 

технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и 

экологической безопасности. 

7.  КТП учебной практики ПМ. 01. Изготовление различных деталей на токарных станках 

(по выбору) 

8.  КТП производственной практики ПМ. 01. Изготовление различных деталей на 

токарных станках (по выбору) 

9.  КТП производственной практики ПМ. 02. Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на токарных станках с программным управлением (по выбору) 

10.  КТП  учебной практики ПМ. 03. Наладка оборудования и изготовление различных 

деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах (по выбору). 

11.  КТП  производственной практики ПМ. 03. Наладка оборудования и изготовление 

различных деталей на многокоординатных обрабатывающих центрах (по выбору) 



№ 

п/п 

Наименование дисциплин 

12.  Методические рекомендации по прохождению учебной практики ПМ. 01. 

Изготовление различных деталей на токарных станках (по выбору) 

13.  Методические рекомендации по прохождению производственной практики ПМ. 01. 

Изготовление различных деталей на токарных станках (по выбору) 

14.  Методические рекомендации по прохождению производственной практики ПМ. 02 

Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных станках с 

программным управлением (по выбору) 

15.  Методические рекомендации по прохождению учебной практики ПМ. 03. Наладка 

оборудования и изготовление различных деталей на многокоординатных 

обрабатывающих центрах (по выбору) 

16.  Методические рекомендации по прохождению производственной практики ПМ. 03. 

Наладка оборудования и изготовление различных деталей на многокоординатных 

обрабатывающих центрах (по выбору) 

 

3.3 Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы 

Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы 

(Находится в папке Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной 

работы.) 

Цель рабочей программы воспитания – развитие личности, создание условий для 

самоопределения и социализации на основе социокультурных, духовно-нравственных 

ценностей и принятых в российском обществе правил и норм поведения в интересах 

человека, семьи, общества и государства, формирование у обучающихся чувства 

патриотизма, гражданственности, уважения к памяти защитников Отечества и подвигам 

Героев Отечества, закону и правопорядку, человеку труда и старшему поколению, 

взаимного уважения, бережного отношения к культурному наследию и традициям 

многонационального народа Российской Федерации, природе и окружающей среде. 

 



4. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ 

РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОГРАММЫ ПОДГОТОВКИ КВАЛИФИЦИРОВАННЫХ 

РАБОЧИХ, СЛУЖАЩИХ 

Реализация ППКРС по профессии 15.01.38 Оператор-наладчик 

металлообрабатывающих станков имеет необходимое материально-техническое 

обеспечение.  

В колледже созданы условия для проведения всех видов лабораторных работ и 

практических занятий, дисциплинарной, междисциплинарной и модульной подготовки, 

учебной практики, предусмотренных учебным планом по профессии 15.01.38 Оператор-

наладчик металлообрабатывающих станков. Материально-техническая база соответствует 

действующим санитарным и противопожарным нормам. 

Реализация ППКРС обеспечивает: 

 выполнение обучающимися лабораторных работ и практических занятий, включая, 

как обязательный компонент, практические задания с использованием 

персональных компьютеров; 

 освоение обучающимися профессиональных модулей в условиях созданной 

соответствующей образовательной среды в государственного автономного 

профессионального образовательного учреждения Самарской области «Самарский 

колледж сервиса производственного оборудования имени Героя Российской 

Федерации Е.В. Золотухина» и в организациях, в зависимости от специфики вида 

профессиональной деятельности. 

При использовании электронных изданий государственного автономного 

профессионального образовательного учреждения Самарской области «Самарский 

колледж сервиса производственного оборудования имени Героя Российской Федерации 

Е.В. Золотухина» обеспечивает каждого обучающегося рабочим местом в компьютерном 

классе в соответствии с объемом изучаемых дисциплин. 

Для реализации образовательного процесса по профессии 15.01.38 Оператор-

наладчик металлообрабатывающих станков в колледже созданы кабинеты, лаборатории, 

мастерские. 



Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и других помещений 

№ Наименование 

 Кабинеты: 

 

1 Социально-гуманитарных дисциплин 

2 Безопасности жизнедеятельности 

3 Технического черчения 

 Лаборатории: 

1 Материаловедения и технических измерений 

 Мастерские:  

1 Токарная универсальная 

2 Фрезерная универсальная 

3 Токарная с числовым программным управлением 

4 Фрезерная с числовым программным управлением 

5 Многоосевой обработки на станках с ЧПУ 

 Спортивный комплекс 

 Залы: 

1 Библиотека, читальный зал с выходом в интернет 

2 Актовый зал 



5. ОРГАНИЗАЦИЯ КОНТРОЛЯ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОГРАММЫ ПОДГОТОВКИ КВАЛИФИЦИРОВАННЫХ РАБОЧИХ, 

СЛУЖАЩИХ 

5.1 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА  ДОСТИЖЕНИЙ ОБУЧАЮЩИХСЯ 

С целью контроля и оценки результатов подготовки и учета индивидуальных 

образовательных достижений обучающихся применяются: 

- входной контроль; 

- текущий  контроль; 

- итоговый контроль. 

 

Входной контроль  

Назначение входного контроля состоит в определении способностей обучающегося 

и его готовности к восприятию и освоению учебного материала. Входной контроль, 

предваряющий обучение, проводится преподавателем в выбранной им форме 

(контрольная работа, диктант, тестирование) в рамках дисциплины/МДК. 

Текущий контроль 

Текущий контроль результатов подготовки осуществляется преподавателем в 

процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, выполнения 

индивидуальных домашних заданий внеаудиторной самостоятельной работы или в 

режиме тренировочного тестирования в целях получения информации о:  

- выполнении обучаемым требуемых действий в процессе учебной деятельности; 

- правильности выполнения требуемых действий;  

- соответствии формы действия данному этапу освоения учебного материала; 

- формировании действия с должной мерой обобщения, освоения 

(автоматизированности, быстроты выполнения и др.) и т.д. 

Итоговый контроль  

Итоговый контроль проводится на основе экзаменационного материала, 

утвержденного заместителем директора по учебно-производственной работе. 

Утвержденные экзаменационные материалы хранятся у методиста профессии также как и 

электронная версия фонда оценочных средств. При освоении профессионального модуля 

итоговый контроль проводится в виде квалификационного экзамена на основе комплекта 

контрольно-оценочных средств, согласованного с работодателем (работодателями) и 

утвержденного заместителем директора по учебно-производственной работе. 

 

5.2 ПОРЯДОК ПРОВЕДЕНИЯ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ 

АТТЕСТАЦИИ 

Порядок проведения государственной итоговой аттестации (ГИА) определен в 

Положение о проведении государственной итоговой аттестации по образовательным 

программам  среднего профессионального образования в ГАПОУ СКСПО, в котором 

регламентирована деятельность ответственных лиц в части: 

- создание государственной экзаменационной комиссии; 



- формы государственной итоговой аттестации; 

- порядка проведения государственной итоговой аттестации. 

Государственная итоговая аттестация проводится в форме демонстрационного 

экзамена. 

При подготовке к ГИА разрабатывается программа государственной итоговой 

аттестации выпускников, которая утверждается директором колледжа. 

  



5.3.ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ (комплект оценочных средств по элементам 

ППКРС, подлежащим процедуре  итоговой аттестации находится в папке «Фонд 

оценочных средств.  15.01.38 Оператор-наладчик металлообрабатывающих 

станков»). 

 

Оценочные материалы по дисциплинам 1 курса  

№ 

п/п 

Наименование  экзаменационных дисциплин 

1.  ОУП.01 Русский язык   

2.  ОУП.03 Математика 

3.  ОУП.06 Физика 

 

Оценочные материалы по дисциплинам/ПМ (МДК) 2 курса  

 

№ 

п/п 

Наименование  экзаменационных дисциплин/МДК/ПМ 

1.  ОП.01 Материаловедение 

ОП.02 Техническое черчение 

ОП.03 Технические измерения, допуски и посадки 

2.  МДК 01.01 Технология изготовления деталей на токарных станках 

3.  ПМ.01 Изготовление различных деталей на токарных станках (по выбору) 

4.  ПМ.01 Изготовление изделий на токарных станках по стадиям технологического 

процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности 

5.  ПМ.02 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на токарных станках с 

программным управлением (по выбору) 

6.  МДК.02.01 Технология изготовления деталей на токарных станках с программным 

управлением 

7.  ПМ.03 Наладка оборудования и изготовление различных деталей на 

многокоординатных обрабатывающих центрах (по выбору) 

8.  МДК 03.01 Технология изготовления деталей на многокоординатных 

обрабатывающих центрах 

 

 

Материалы, обеспечивающие государственную итоговую аттестацию 

 

№ 

п/п 

Наименование  материалов 

1.  Программа государственной итоговой аттестации 

 

Разработчик: зав.учебной частью                Т.Н. Ишмаева 
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