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ТЕСТОВЫЙ КОНТРОЛЬ ТРУБЫ 1А:
Материал:     Ст3
Размер:        

ВНИМАНИЕ: кол-во
прихваток не более
четырех.

СВАРОЧНЫЕ ПРОЦЕССЫ/ПОЛОЖЕНИЯ:
Корневой проход:    111
Заполняющий и облицовочный:   111

ТЕСТОВЫЙ КОНТРОЛЬ СВАРКИ 1В:
Материал:     Ст3
Толщина:       10
Сварочный процесс:  111
Положение сварки:   потолочное

ПРИМЕЧАНИЕ:
1. Сварка углового шва на лицевой стороне,
размер катета  10
2. Колличество прохлдов не менее 2-х и
не более 3-х
3. Угол сопряжения деталей при
подготовке кромок должен оставаться 90

ОБЩЕЕ ВРЕМЯ ВЫПОЛНЕНИЯ МОДУЛЯ - 60 мин.
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Копировал Формат A3


