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ТЕМД УРОКД ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ОБУЧЕНИЯ

Тема урока: Сяятпе в уставовка кrрдаяпой передачп а/i! ВАЗ_2l23

chevrolet Niva.

Обrцпюцая: сфорN,провать у обуlаюцихся проФессиональные навыки

п!, снятии и ycTalloвKe кардаfiноЙ лередачи, Усвоение прлемов при

возникяовениIl неисправяостей и устранении неисправностей,

Рвзвuваюu|ая| рлзвgваъ у обучающихся критическо

ьяу,о ашивность] вьIrвить ор]]ан!заторские

способrlости. посцоенпе перспектив, побознатеqьяость,

Rоспul апе!lьная: способствовать к Формировавпю

интереса и навыков коллективной работы в сочетании с самостоятельяой

bocli l р, выlо lненуи рабоli воспиlа ь в

ь и Jhbyparxoclb lpr !l,Ale боп ов ьрепlе lиq

фланца,

Мелспреlмеп hlе свяrц: Т.О- , ремонт автотранспортяьп средствl

слесарное пело. ча-ериа,qовеIlечие, о\рача труDа,

Тип )лока: \ рок форvиDова lиq и . овершен\ воваtsцq lр)довы\\vеrиj

Впд урока: комбишрованный.

Прлелlы обучения:актлвизируюшие познавательяую деятельяость

через определеяие и !еlчение праmическIiх задач.

Методы обучевпя: объясвпте]rьяо иллюстативный метод, ]кспресс _

опросj мстод самоконтроля и взаимоковтроля.

Технолог}iя обусеяпя: деловая игра, элемевтьi иперакmвяой

Формы оргяIlrrзяцlrr лозrявательной дсятсльпостп обучающпхся:

коллективfi ая и индивидуальная.

Оборудоваr}е: мультимедиа-проектор (lшт,), слайды] компьртерная



презентация по теме (Сsrгие и уставовка кардал!ой flередачи ВАЗ-2]2]

Chev.o]et Niva,; Фрагменты вrдеоФ,Ема (Возможные непсправности! п
причины и методы усlранеtrия), интерактивная доска (1пп)

Матерпалы п ос ащенпе:

. набор инФрумеята,

. инстрщциовные {арты - 5lm,

. слайды сборки и разборки карданноi1 передачи - 7шт.

. карданная передача 5rцт,

Руководство по ремонry ВАЗ-2l2З Сhечгоlеt Niva

Методпческая цель:Примеяение ивновационяой техвологии лри

проведеяrп урока учебной пра.тики в автолабораmрии,

Ходурока:

Оргаяпзационная часrь (3 м,я)

приштие ралорта дехтрного.

- проверка вяешяеrо видауrашихся,

Вводяый струк,таж (40 мпп)

-сообцеяие темы и целей тек}щего урока.

-акrуализация опоряьп зяаяий:

1. расскмпте процесс сяятrя сцепленпя с автомобrпя.

2, расскмпте процесс сЕятпя педаJlи сцепленrlr].

З, расскажите устройс во мехаRизма сцеIuениrt.

объяс елхе повоtl пыы с поkазом пру.}овых пр,фов:

1, возмФкные яелсправяости, их причrяы и методы устравеяия /.r.nid /l
l, особеяяости устройства кардаtfiой передачи,a.лаliа-2,1/

2, основные операции перед!азборкой карданной передачg, (aan) 4,5)

], апгорrтм разборки кард {!lой лередачIl,

4, мгоритм сборки карданной передаqи.(спцila 6,7)

5,1е!,иьJ беоrасtsо\ lи прk раjбооlс i сборке кардаl чо,i переJd /,

з акрепеяuе набою маперutllа :



1 . расскажите техяологию сборки хард fiой пФедачr,

2, рас.кажит€ осяовные операции, проводимые перед разборкой

кардаяЕой передачи.

З, расскФftите осЕовЕое устойство карданqой пер€дачr,

Обуаа |uеся опвечаюп ]ra посmаыенньlе вопрФьL

Маспер про,звоОспвенноь о()ученч, созdаёп усповIя усreю, поочlрrеп

Т€куцхй ппcIрукта,к (30 мин)

- целевые обходы рабочих мест:

], органrзация рабоqих мест.

2, вылолвеме правш теЕи@ бсзопасности,

З, выполgеяие правrл Фудовых пр!емов прл сборке и разборке

кардашrой передаqи.

4, шдивидуальный инстр)ттаж.

<,т) пповой инс-?ус аж lf,lfu чй,Луоduч.r_

-прием, оцеяка вы пол вевных работ.

Уборка рдбочпх мест (7мпп)

Заключqтельный !вструктд,{ (rOMnB)

-лооu,рение, замечани' л в ыводы (разбор ошuбок u неdо@пов).

- объявJtение оцеfiок,

- общий аяшиз рока.
-сообщение домашнего зманj1l' (реулuIлвkа пеmвм зазоров



ПЛАН _ КОНСПЕКТУРОКА "Снятqе п устаповка кардянвой передячи
а/м ВАз 2123 chevroletNiva"

(Усlпройсl,лво валов карПонноП переПацu Пе онспрuруепся |la с4айOе)

возможЕыЕ лЕиспрАвЕости, их прпчпIlы и мЕтоды устрдIlЕппя

Стук D кардапвой передаче прх троганип с месгз, лрл резком разгопе
илIr переключеIlлп передач

Прrrчппа пепслрlвяосп

Шум п DIIбDацпя

1 , Дефор!щ лереднеrо шл зщеrc

] , Ослаблеяпе болов и гаек цешеня,
таспФой муфты я флФцев

2, У@лченнь,j оФ)шой заор в шлицевом

или задgего хардаяпм вмов

з, изяос каDдаmц даряпров

l , Затшуъ гайки моментами, укааFяымп в

2, ПроБерить Фцчияу заора м срещем
диNетре шл!ч: Фли он бфьше 0,30 N -

], Отемо{тировать шар!яры с зшепоfi

кардаяной лер€дяч,

l. Выправпъ ва прессе пл! зшевUть

1Проreр!ъ n отбдес,ровать Фы (см.
(Бмавсяровrа вшов,

а,Ог!емовв!оФъ вш с зNеяой
пзяошФяп парялроъ

l , Подеть сmьник ! обжаъ йойrr.
изношеняь]п сdьяик заvеяm.
смааъ шцевое соед{яеше

2, Раобраъ парпЕ зФенить защпный
чехол, прл поврехдеш дфdей _

зФениъ шаршр в сборе, Зшоляпть
шрн!р .макой п усmвовиft зmlmу

з,зшеяФ карда!gый шарпир в сборе

2. Д!сбФдс кардм шов

З, Изяос ши поврееение
центрпрrюцею кольца коробкп пере,rач

4. Износ карданных шарвиров

уreчка смазки
l, осmблеше обоймы сшп,ка
шллцевого сФд{веппя передrеф!
задlето шr промецтоцо.о ерданяых

2, Поврещеаие
шарвира раяп угjовьп ýоростей

З. ИзЕос ш! повре*дение сФншов



снятиЕ и ycTAttoBKA

УстаЕов,ть автомобиль яад смочовой канавой (яа подъемпик),

обеспеqив свободяое вр цеяие передних и задrflrх колес с одвой ,ли обеих

Наде)кяо заФпкспровать автомобиль, отпуст!ть стояяочный тормоз и

установить рычаг коробки п€редач в Еейтральное положеяие.

cd,rb пере,Oнип и lаjний hарланные ва ы,

Ус@овить хомут А,70025 ва эластичную муфту З промеж}точного вала

(Децонсmрацur сrаПаr' я, проворачивэя вш! отверяуть гайки болтов

креплевпя эласт,qвой муфты к Фланцу вторичяого вапа коробки передач,

Выяуть бо,lты креIrления, Отвернуть гайки крепления шарвира х фланцу

раздаточной коробкr. Сдвигая lчарнир с валом в ваправленил коробки

переда!, вь,весlи шп| lьки шарнира l{з оlьерсl/й флаь la. а ,а ем,

поворачиваr, сяять промежуточный кардаяяый вш.

Усmанобка каух)анных ваlов провоОчmся в поряdке, обрапюм dяпшo
Перед установкой промеr,ryточного вала поверкrость Фланца под ценФирую_

щее кольцо смазать смаlки Фиол"l пли Фиол_2У для

облегченпя мовтажа,

провЕркА тЕхниtlЕского состояния БЕз рАзБорки
ОчIrстив Il вы,мыв карданные валы, проверьте кард@вые шаряиры

переднего ,l заднего BaJroB на легкOсть и п]iавность проворачиваяия вилок п

яа отсутствие осевь]х Ir радiалъвых зазо!ов, Проверпть

шаряир промсж)почяого и равllомеряость вращения на

отс)тствие значrгельных осевых , радиальвых зазоров. Проверить

подвижные шлицевые сOединения карданных вало

перемещенIrя яа отсутствие значIrтельных радиальIrьж зазоров.

Проверить балансировку карданных валов на балансировочном стеяде,

как указаво ниже, rБпаr,.сuровоспыП спенd)

Еслп проворачIlвание вилок пФедяего п задвего карданных валов, а

таю&е шарнира промекутоqного oTcyTcTB}1oT за9даяrя]



перемецевие в подвижlrом шлицевом соединении ллавное, без заеданий во

всем диапазоне хода, дисбаланс промех}точного и валов привода ведуцих

мостов не превышает 1,72 Н-мм (l75 г-мм) и через салъники подшипв,ков

крестовиgl защI{гвый чехол и заглушку шаряира промеr{}"гочного вала, а

также сальвrки подвижяых шлицевых Ire выбрасываfiся смазt4 то разборка

карданньн валов не рекомендуется.

рАзБоркА

ПРОМЕЖУТОЧНЬЙ ВДЛ. Отсоед!яшь муфту с хомутом l от

фланца З (Деlнопс,прац!л слаrdа Д {), отметив {оличсство и расположение

балансировосных шайб l7, бопmв 16, гаек 18'l самой муФты от!осительно

флшца, тобБt при сборке установить их яа прекние места,

Пр'l ловреrqеяии детаjей Фязезащиты шарнир4 когда требуется

проверка состояния деrалей шарвира и качества см:Lзки, отметив полокевие

шарнира относительно вала 6, снrмrrе и разобрать шарвир, ислользуя

приемы, описавные в лодразделе (привод передних колес),

ПЕрЕдrиЙ и ЗАдIflЙ вАЛЫ. Нанести метк, (Фаской или кернером),

определлющrе взаимное полокенпе сопряr<енных деталей, чтобы соединить

их при сборке в том хе положении для сохраненпя б ансировки ва]тов,

Установить в тиски с алюN{rниевыми накладкам! передний (задний)

карланныЙ вал. СниNlите стопорЕые кольца З Идrонспрацuя слвПOа М 5\,

исполь:rуя круглоryбцы,

Впрессовать корпуса подшипников извило( шарнирq для чего:

- установпть мрданный вал одноii пз вилок карданного шарнира на олору l

(Демонспрацlя слайdа l! 6) пресса, Через слециэлья}ю втулку 2 штоком

пресса пореместить другую Bltxкy (поз, ]) шаряира вЕ,з до упора в

_ Повернув вилку шарнпра на l80 , повторить указанные операции, т, е,

переvестить другой конец вилки в низ до упора в кресlовrну, При

операциЙ 
'lроrивололохнь]й 

лодшипвпк крсстовины

частrчЕо выйдст из оверстия вилки и получевнь]й зазор между вилкой ,



крестовихой моr{но будет усlановить втулку 1 (Де$онс,прац|я апППа ]{!

7). боrовыv вырс]"! s ,я lJ l" lеишси rо,lрои раIборtи lодьiпь]ьd,
_ установив втулку 1 на шип крестовивы, переместить вилку шарвира

внrз до вып!ессовки подшипника,

_ используя указавяые пиёмы, выпрессовать дру]r{е подшипники

ПРИМЕЧАНИЕ. НА ЧАСtИ АВТОМОБИЛЕЙ

УСТАtlАВJIИВАЮТСЯ ПЕРЕДНИЕ И ЗАДlИЕ КАРДАННЫЕ ВАЛЫ С
шАрнирАми рдвlъl\ yl ловы\( скоростLЙ. рдзБорк} и сьорку
u],дрниров Iрои]водиlь, и.польз} я tIриЁ БI, огм( А}ныЕ в

Г,цАВЕ dIРиВод IIЕРВДНIп KoJIЕc)

провЕркА тЕхниtlЕского сосгояния
IlРОВЕРКД ЭКСЦЕЕТРИЧНОСТИ. Установить передний (задrий)

кардаявый вал в ценФах и, щоворачива, €го, проверить биенrе трубы,

которое неi должно превышатьi

_ 0,5 мм на расстоявии 50 мм от концевых сварнь]х швов;

- 0,З мм в средней части,

Если биение превыrчает указанные величины, вылравить вм под

прессом или заменить его.

ШЛИЦЕВОЕ СОЕДИНаНИЕ. Проверm тзор в пцицевом соединевии

сfiользящей вилФ переднего и задяего вмов. а тiкже в соединении фланца с

промежуточным вапом. Предельно допустимый окруrкной заюр по срешlаry

диамеrру шrц 0,З0 мм,

Проверить наличле заглу 5 (Цапонспаацш сцайа lt! 
',состоявис обоймы 7 tr смьвика б скользящей в!iлки. а тапс обоймы 5

йецопспрацuл c]laada Jф 4) , сальника 4 Флавца лромежуточgого вала. При

необходимости замев ить саJьнпк, а прп поврежцеви, и обоЙп{у,

rсДРДАННЫЕ ШАРНИРЫ. Проверить состояние корпусов

лодrrл] пиков. иlл. шипов рU(вь \ lхаиб,



Есля повреждевы или изношехы корлуса подшипли

кресlовилы. d и.lи ropl,eвчe lllайбп. rамсчkrь 1тссrовин) в

сборе с лодшипнпками.

Диаметр отвсретия вилlоi под игольчать]й подшипник не долоriен

превышать 28,02l мм.

Проверпь состоrние шарнира промекуточноlо карданяоlý вша,

Проверить состояние чехла l0 и кожуха I1. Детали не доJiжнь, иметь

повреуцений, деФормаций от сkрriивания, следов выброса смазм, Детали

шарнира lз яе должяы иметь поврежденпй, забоин, прижогов,

Пр] говое{,jении или иlносе рабочич повсрsоLlей леrаjеи шарниDа

промещrочного вала более 0,] мм, замените шарнир в сборе.

примfчАниЕ. монтАж lц вАл ш АлllирА ( ,}д!1| нои

стоIlорного кольlIА.
ЭJLAСТИЧНАЯ МУФТА. Првфить соФояв,е резиновых элементов

эластичяой муФты. Пр! ншичи, трецин или отслоеtIIrя резины от

металлиqеских вкладышей эластпчную муФту замеяить,

Кардавяые валы собирать в последовательяости, обратной разборке с

гетом след)mщего:

- на шлицевые соединеuия нанести равномерно ] 4 . смазки Фиол-l

_ при соединенr, деталей пяые на разъемные

детши перед разборкой]

- после сборки шлицевого соединения, прижима, сальник на 0,З 0,5

мм осевой вагрузкой, обжать обойму ва протоqее вrлки,

Сборку кард@вото шарнира лроводить в след}ющей

последовательяостиi

_ удалпв сйрую заryстевпцm смазку, смазать ввутреяяюю поверххостъ

корпусов подLчипников смазкой Лс l58 или Фиол-2У (0,8-].2 г па каждый

подшил!икJ, ltlипы крестовияы покрывать смазкой яе следует, чтобы не

образовмась возryшная лолvшка при сборке, Всrавпть честовияу в



отверстия вилок. Запрессовать в одно отверстие вилки подшиjlних и

устаЕовить в прmочку вилюr стопоряое толъцо 1 l;Цапонспрацлп сqаППа

n@ Ф толциной 1,56 мм, ЗалрессоватБ лодцlипшrк в др}тое отверстие вил{и

до упора прmfiволежащего подшилника в торец стопоряоrо кольца- Усшие

запр€ссовки не должяо превышать i 5000 Н ( 15 00 кгс),

Используя два кмrбра 2, ,мею!ие соответствеяяо по 4 и З лелестка

разноЙ mлцины, определлть, какоЙ из лепестков плотно входпт в зазор Н
межд/ доlышком подшипви(а п юрцом лрточм виJки, и уста]lовить

стопоряое кольцо той,{е толщины, что и л€песток.

примЕчдЕиt. один кАIIиБр имf} l JlгпFс lки ю щиноЙ
1,45;1,4ц 1,52; 1,56N{L4дrтоЙ 1,60; 1,64; 1,67MM.

Есл, леп€сток вммсвьшей толцины (1,45 мм) кг входит в зазор Нj то
(ольцо 1 всобходимо зыевить другим, толщиной 1,4 мм и повторIlть

$азанЕые операцих.

Если лепестох яаибольшей толщины (1,67 мм) входл в зазор Н

неIlлотно, необход{!{о устаiовитъ в данный зазор кольцо толшияой 1,67 мм,

а кольцо l удалить и повторrть все указаппые операцrи,

ПРИМЕЧАIlИЕ. ЗАМВР ЗАЗОРА ЛЕПЕСТКАМИ КАJIИБРА

РЕКОМЕНДУЕТСЯ ПРОВОДИТЬ СО СТОРОНЫ ТРУБЫ. СТОПОРНЫВ

КОЛЫЦ ПОСГАВЛЯЮТСЯ В ЗАIIАСIIЬБ ЧАСТИ ВОСЬМИ РАЗМЕРОВ

Фо толrц4нЕ), кАждй и] которых оtlрв.щJЕнныЙ цвЕт: ] ,45 _

нЕокрдIЕнныЙ]1l8_ )IGльЙ I,52_ кориt{нввьЙ; 1,56_ синиЙ;
1,60 - ЧЕРНЬЙ; l,(,4; 1,67; lД _ tlВЕТД НЕ ОБОЗ}ИЧЕНЫ И IЛ( ТОJШIИtiД _

ОПРЕДВЛЯЕТСЯ ЗАМЕРОМ.

Усrаяов}lв сmпоршс кольца ударить по sилкам шаряира молотком с

пластмассовш бойком. Под действием удара зазор межд/ доныrrком

подшпяика п сюпорпым кольцом выбирается и появляются зазоры между

{орпусами подшипников и торцами шппов кресmвины в пределм 0.0]_0,04

мм, После сборки проверль леmость проворачrваяия вилок llJарвира и

балансировку валов,
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Дel Mu пере0не,о юрdонно!о вo,,la:
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Саайп 4

Сlайl 5.



Слоtt 8. Сборко юpnaцHozo uарнчрв:

1 споюрное хФьцо; 2 - кфлФ; Н - 1зор: Д, В, С, О, Е, Р, С jerec@ wчФф,
@ф|ве пш]uу, м: 1,15; l,48: ],52: 1,56: l,60: 1,64: l,67



Слайd 2. КорПмная переdача в сборе:
] reреЫчП кофая ьl'вФ|2 - проjе,tупоч ьпi ла!Оан ыliful:3 qа]dаhочпв хорабNа,
1 laйIrli ка?ОаллыП йl

СлаПО З. Пролеж!поцпый карОанньlй вм.
1 а|uацеч вфрччло?о fula tоробkч псреОоч: 2 - аПkа| З - а@tал.чрооочльlс |lа]iпы i
-м!фпа а\аLп'члм: 5 бо!п кременщ .| апl|а, 6 - |-орлус |lорл рu равныr f.цплл\
сцоtlо\ п, i, оr. а: d..о. l,ufо \.го. w,ар\црJ .,,р,д. 

" l tJl,,_ -.-, - l{, "_,
l0 - ф!аfuц эjосйuчлоli уйпы.


